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powierzchnia ac-blue zapewnia najlepsze wyniki podczas
frezowania, przy jednoczesnej diugiej zywotnosci
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Informacje techniczne

1

ac-blue to tzw. wariant warstwowy PVD, wykorzystywany w przypadku wykonanych z twardych metali
instrumentow acurata o réznych ksztattach i ostrzach (seria numeryczna rozpoczynajgca sie od liczby 530)

Dzieki zaawansowanej technologii przy wykorzystaniu zjawisk fizycznych nastepuje osadzenie powtoki
z fazy gazowej ( ang. Physical vapour deposition) Mechanizm tworzenia
powtoki opiera sie na krystalizacji. Proces PVD prowadzony jest w warunkach wysokiej prézni.
Celem procesu jest wytworzenie cienkich warstw o scisle kontrolowanym sktadzie
tmodyfikujgcych fizyczne i chemiczne wtasciwosci powierzchni instrumentu.

Instrumenty uszlachetnione ac-blue w poréwnaniu ze standardowymi instrumentami
posiadajg wiele zoptymalizowanych wiasciwosci:

Ze wzgledu na wysokg mikro-twardos¢ ac-blue (3700 [0.05HV]) nalezy tu wymieni¢ przede
wszystkim ochrone powierzchni. Szczegolnie w przypadku niezwykle delikatnych profili
instrumentoéw, w okolicy ostrza odczuwalny jest efekt stabilizujgcy tej technologii. Dzieki
powstajgcej na instrumencie warstewce, znacznie lepiej radzi on sobie z krawedziami
powstajgcymi pod wptywem obcigzenia, wynikajgcego z czestego przechodzenia przez
obrabiany materiat. Pozwala to zapobiec przedwczesnemu zaokraglaniu sie ostrzy.

Instrumenty z powtoczkg ac-blue sg w stanie wytrzymywac niezwykle wysokie temperatury
eksploatacji, dochodzgce nawet do 1 100 °C, w zwigzku z czym nadajg sie do frezowania na
sucho lub obrébki trudno obrabialnych materiatdw. Umozliwiajg obrobke wszystkich
materiatébw nadajacych sie do frezowania (kompozyty, metale szlachetne, stopy tytanowe i

chromowo-kobaltowe, jak rowniez dobrej jakosci ceramika ze spieku tlenku cyrkonu).

Ponadto w przypadku powtoczki ac-blue zdecydowanie nizszy wspétczynnik tarcia poprawia
jakos¢ powierzchni zaréwno na bocznych, jak i otwartych powierzchniach, zmniejszajac
zdzieranie materiatu. ,,Wiéry” i czgsteczki pytu moga by¢ skuteczniej usuwane z obrabianej
powierzchni, co zapobiega zapychaniu sie rowkow.

W ogélnym rozrachunku instrumenty
mniej sie nagrzewaja, posiadajg diuzszg zywotnos¢ i sg tatwiejsze do czyszczenia.
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